SZCZEGOLOWA
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

BRANZA :
Budowlana

Kod zamowien wg CPV: 45000000-7

OBIEKT : BUDYNEK ADMINISTRACYJNO - DYDAKTYCZNY
UL. SIDORSKA 102
21-500 BIALA PODLASKA

INWESTOR:
Panstwowa Szkota Wyzsza im. Papieza Jana Pawta II
ul. Sidorska 95/97
21-500 Biata Podlaska

Spis tresci:

Roboty rozbiorkowe
Tynkowanie
Stolarka

Oktadziny $cienne
Posadzki

Roboty malarskie

ok owpdpE



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ROBOTY ROZBIORKOWE (ST 01)



1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbiorkowych w ramach remontu pomieszczen w budynku
dydaktycznym Panstwowej Szkoty Wyzszej im. Papieza Jana Pawta II.
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji roboét wymienionych w punkcie 1.2.
1.2. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia
robot przy wykonaniu nastepujacych prac:

— Demontaz instalacji i urzadzen niskopradowych wraz z przekazaniem elementow

instalacji Inwestorowi — pomieszczenie 304
—  Wywoz i utylizacja gruzu

2. MATERIAL
W powyzszych robotach nie wystepuja materiaty do zabudowy.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania Ogdlne” punkt 5.
3.2.Sprzet do rozbidrek
Wykonawca przystepujac do wykonania robot rozbidrkowych powinien si¢ wykazaé
mozliwos$cig korzystania z ponizszego sprzgtu:

— do odspajania — mtoty elektryczne, wiertarki, szlifierki kagtowe

— do wydobywania i fadowania — topaty, taczki,

— do transportu — samochody samowytadowcze, fadowarki,
Sprzet powinien posiada¢ aktualne niezbedne badania 1 przeglady. Powinien by¢ w pelni
sprawny i bezpieczny w obstudze, zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania Ogdlne” punkt 6.
4.2. Transport materialow z rozbiorki
Wybor s$rodkéw transportu i sposob zatadunku powinien by¢ dostosowany do rodzaju
materiatow rozbiorkowych 1 ich wielkosci oraz odleglosci transportu. Wydajnos¢ srodkow
transportu powinna by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu do rozbidrek. Zaktada sig, ze
Wykonawca korzystat bedzie z samochoddéw samowytadowczych o tadownosci do 5t.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST ,,Wymagania Og6lne” punkt 7.
5.2.Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:
— teren rozbiorki ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajacy przejScie  osobom
nieupowaznionym,
— odpowiednio oznakowac teren rozbidrki,
5.3.Roboty rozbiorkowe
Roboty rozbiorkowe prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.03.2006 w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robot



rozbiorkowych. Z uwagi na ograniczony plac budowy, nalezy zapewni¢ staty transport
materiatu na wysypisko.

Rozbiorki prowadzi¢ pod statym nadzorem technicznym w celu uniknigcia awarii.

5.4. WyKkucie i poszerzenie otworow

Przed przystapienie do kucia nalezy wyznaczy¢ doktadnie miejsce kucia. Nalezy zwrocic
szczeg6lng uwage w przypadku gdy planowany otwor lub bruzda przebiega w poblizu
jakichkolwiek linii instalacji. W przypadku kucia bruzd nalezy wyrysowac na $cianie lini¢ po
ktorej nalezy wykuwac bruzde. Do kucia bruzd uzywa¢ wytacznie narzedzi rgcznych.
Dopuszcza si¢ uzywania narzedzi mechanicznych przy wykuwaniu otwordw, nalezy przy tym
pamigta¢ o zachowaniu wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia nalezy prowadzi¢ tak
by nie powodowaty one niepotrzebnych zniszczen w danym pomieszczeniu.

Jesli zachodzi taka konieczno$¢ to w ,,czystych” pomieszczeniach nalezy zabezpieczy¢ folia
malarska wszystkie miejsca mogace si¢ zniszczy¢ przy powyzszych robotach.

5.5.0chrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wynikajagcym
Z niewystarczajgcego zabezpieczenia przeciwpozarowego.

6. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania Ogdlne” punkt 10.
Jednostkami obmiaru robét rozbiorkowych jest m 2. W przypadku przebicia otworéw szt.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST ,,Wymagania Ogoélne” punkt 11.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania Ogolne” punkt
12.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw zawartych w prawie polskim.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

TYNKOWANIE (ST 02)



1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét tynkarskich w ramach remontu pomieszczen w budynku Panstwowej Szkoty
Wyzszej im. Papieza Jana Pawtla II w Bialej Podlaskie;j.

1.2. Zakres stosowania

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot:

— uzupehienie tynkéw wewnetrznych cementowo - wapienne, klasy I1I na $cianach,

— uzupelnienie tynkow wewnetrznych cementowo - wapienne, klasy Il na stropach.

1.3. Okreslenia podstawowe, definicje

Podloze - element budynku, na powierzchni ktorego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyrownawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci
powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca - powloka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwigkszajaca
przyczepnos¢ dolnej warstwy tynku.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST ,,Wymagania ogdlne" punkt 4.
2.1. Rodzaje materialow
Wszystkie materialty do wykonania robdt tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Woda
Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podloza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie 1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane;  z
procesoéw produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode
pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mut.
2.2.2. Piasek
Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,,Kruszywa do zapraw", a
W szczegblnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - §rednioziarnisty odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty 1 przechodzi¢ catkowicie przez sito 0
przeswicie 0,5 mm.
2.2.3.Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych

— Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501

,Zaprawy budowlane zwykle" lub aprobatom technicznym (w specyfikacji
szczegolowej nalezy uscislic wymagania).

— Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.



Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement wedlug normy PN-EN 197-1:2002
,Cement - Czeg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementoOw powszechnego
uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 - Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac
wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.

Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych sktadnikéw
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyroboéw do robét tynkarskich
Materialy 1 wyroby do robot tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja
nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem 1 charakterystyka podang w dokumentacji projektowe;j
I specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

- s3 wlasciwie opakowane, firmowo zamknig¢te (bez oznak naruszenia zamknigc) i
oznakowane (pelna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

- spetniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot tynkarskich powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materialow 1 wyrobow na budowe¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materialow i wyrobow do robot tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj.
norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw 1 wyrobéw opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznig¢ciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" punkt 5.

3.1. Sprzet do wykonywania tynkow zwyklych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprz¢tu i narzedzi, ktore nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze sprz¢tu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta.

Do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowaé nastgpujacy sprzet 1 narzedzia
pomocnicze:



a) do przygotowania podtoza - mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego,
termometry elektroniczne, wilgotno$ciomierze elektryczne, przyrzady do badania
wytrzymatosci podioza,

b) do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c¢) do naktadania zaprawy - Kielnie, pace.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne” punkt 6.

4.1. Transport materialow

- Cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
I W odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem;

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych;

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne" punkt 7.

5.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie prace
budowlane tzw. ,,stanu surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny
by¢ rowniez zamurowane wszelkie przebicia, bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne. Zalecane jest przystgpowanie do wykonywania tynkdw po zakonczeniu okresu
osiadania 1 skurczu $cian murowanych - okoto 4 do 6 miesigcy po wykonaniu robdt stanu
surowego. Roboty tynkarskie nalezy wykonywac w temperaturze powyzej 5 st. C, lub w
nizszych po zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych. Swiezo wykonane tynki
nalezy chroni¢ przed bezposrednim dzialaniem wysokich temperatur przez zwilzanie woda.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogolne" punkt 10.

6.1. Szczegélowe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkow wewnetrznych §cian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn
dlugoéci Scian w stanie surowym 1 wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchni¢ tynkow stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle §cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Przy potracaniu powierzchni otwordéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkdéw $cian,
nalezy doliczy¢ powierzchni¢ osciezy w stanie surowym.



7. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” punkt 11.

8. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH |
PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,,Wymagania og6lne"
punkt 12.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

9.1. Normy

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
(Norma wycofana bez zastapienia).

2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle (Norma wycofana bez zastgpienia).

3. PN-EN 197-1:2002 Cement - Cz¢$¢ 1: Sklad, wymagania 1 kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

4. PN-EN 197-2:2002 Cement - Czg$¢ 2: Ocena zgodnosci.

5. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Czgé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow zawartych w prawie polskim.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

STOLARKA (ST 03)



1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru w zakresie uszczelnienia okien wraz z wymiang listew maskujacych i parapetow
wewnetrznych oraz dostawa i montaz rolet w ramach remontu pomieszczen w budynku PSW
im. Papieza Jana Pawta II w Biatej Podlaskie;.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich robdt zwigzanych ze stolarkg okienng. Obejmuje prace
zwigzane z dostawg materiatow, wykonaniem i wykonczeniem robot montazowych.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot przy
wykonaniu nastepujacych prac:

— Uszczelnienie okien zewngtrznych,

— Wymiana listew maskujacych

— Wymiana uszkodzonych oraz montaz brakujacych klamek i oku¢

— Wymiana parapetow wewnetrznych na parapety z konglomeratu

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe SST s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi normami.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania 1 sktadowania podano w ST
,, Wymagania ogdlne” w punkcie 4

2.1. Rodzaje materialow

Zastosowanym materiatem do wykonania parapetow wewngtrznych jest konglomerat
kamienny (kamief sztuczny).

Kazda partia materialu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacj¢ Inspektora nadzoru oraz musi by¢ zgodna z projektem. Kazdy wbudowywany wyrob
powinien posiada¢ wszystkie wymagane aprobaty, dopuszczenia, atesty (w tym PZH) do
stosowania w budownictwie. Do kazdego wyrobu musi by¢ dotaczona producencka instrukcja
montazu 1 dedykowane przez Producenta elementy mocujace w wystarczajacej wg instrukcji
liczbie. Materialy uszczelniajace: pianki, silikony powinny posiada¢ ww. dokumenty
dopuszczajace oraz nie przekroczy¢ daty przydatnosci do uzytku, podanej na opakowaniu.
Parapety powinny mie¢ nieuszkodzone powtoki wykonczeniowe, nie moga by¢ zwichrowane,
pogiete itp. Nie dopuszcza si¢ stosowania wyrobow uszkodzonych. Przechowywanie
poszczeg6lnych elementow zgodnie z instrukcja producenta.

UWAGA: Na etapie realizacji inwestycji przed zamowieniem nalezy sporzadzic¢
Zestawienie materialoéw planowanych do zaméwienia oraz zatwierdzi¢ z Inwestorem



3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania ogélne” w punkcie 5

3.1. Sprzet i narzedzia do naprawy okien

Naprawa okien oraz wymiana parapetow nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.
Przy naprawie okien i wymianie parapetow nalezy wykorzystywaé¢ odpowiednie narzgdzie,
elektronarzedzia i sprzet do:

a) sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otwordow oraz ustawienia i zamocowania parapetow,

c) transportu technologicznego wyrobow,

3.2. Sprzet i narzedzia do montazu parapetow

Sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora nadzoru. Roboty mozna
wykonywa¢ recznie 1 przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jako$¢
materialdow 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzedzi
nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia
1 narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych zostang przez inspektora
nadzoru zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do robdt. Stan techniczny uzytego sprzg¢tu musi
gwarantowa¢ wykonanie zamoéwienia zgodnie ze sztuka budowlang 1 zasadami BHP.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania og6lne w punkcie 6.
4.1. Wymagania szczegolowe dotyczace Srodkow transportu

Wyroby moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego. Zatadunek i
wyladunek wyrobdw nalezy prowadzi¢ recznie. Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzegac
zasad wykorzystania pelnej tadownosci jednostki transportowej. Elementy nie zamontowane
do wyrobow przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Elementy
mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora
nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznoSci.
Parapety powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz
przechowywane 1 transportowane zgodnie z instrukcja Producenta w sposob zapewniajacy
niezmienno$¢ ich wlasciwosci technicznych. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona
etykieta, zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

— oznaczenie wyrobu (nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta, nazwe handlowg —
wyrobu),

— wymiary,

— liczbe sztuk w opakowaniu,

— numer Aprobaty Technicznej,

—numer 1 date wystawienia deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Pozostate wyroby i materialty powinny by¢ transportowane zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczacych tych wyroboéw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.



5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST Wymagania og6lne w punkcie 7.

5.1. Zasady uszczelnienia okien

Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny migdzy oknem, a glifami przed wnikaniem
wody opadowej od strony zewngtrznej oraz pary wodnej od strony wewnetrzne;.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzegaé zalecen (wytycznych) producenta
materiatow uszczelniajgcych, dotyczacych:

— zgodnos$ci chemicznej stykajacych si¢ ze sobg materiatow,

— oczyszczenia powierzchni przylegania,

— zagruntowania powierzchni przylegania (w zalezno$ci od rodzaju materiatu),

— wymagan w zakresie wilgotno$ci i temperatury powietrza.

5.2. Zasady montazu parapetéw

Parapet powinien by¢ podsuniety pod prég okna, co umozliwia cofnigty od ptaszczyzny
oscieznicy ksztattownik podprogowy. Parapet osadza si¢ na podktadzie wyréwnanej zaprawy.
W zalezno$ci od wysiggu parapetu poza lico $ciany i wytrzymato$ci materiatu, z jakiego zostat
zrobiony, moze wystapi¢ potrzeba podparcia parapetu na wspornikach zamocowanych do
konstrukcji $ciany. Montaz parapetow z konglomeratu kamiennego powinien odbywac si¢
zgodnie z normg PN 72/B- 06190.

6. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru podano w ST Wymagania ogolne w punkcie 10.

6.1. Szczegélowe zasady obmiaru roboét

Uszczelnienie ram okiennych oblicza si¢ w metrach kwadratowych.

Wymiang parapetéw oblicza si¢ w metrach.

Wymiang listew maskujgcych oraz wymiana, uzupetnienie oku¢ 1 klamek w sztukach.
Dostawa 1 montaz rolet jako komplet.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 11.

7.1. Odbioru robot dokonuje inspektor nadzoru, po zgloszeniu robdét do odbioru przez
wykonawce. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

— atestacj¢ dostarczonych elementow,

— podstawowe wymiary geometryczne,

— prawidlowos¢ osadzenia.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” w punkcie
12.



9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1.Normy

PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Wymagania i
klasyfikacja.

PN-ENV 1627:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos$¢ na wlamanie — Wymagania i
klasyfikacja.

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien,
PN/B-U212:1997 Materialy kamienne .Elementy kamienne .Plyty z konglomeratow
kamiennych.

PN 72/B-06190 Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy

odbiorze.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow zawartych w prawie polskim.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

OKLADZINY SCIENNE (ST 04)



1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sag wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot w zakresie uktadania ptytek $ciennych w ramach remontu
pomieszczen w budynku PSW im. Papieza Jana Pawta II w Biatej Podlaskie;j.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z utozeniem ptytek ceramicznych na
$cianach w pomieszczeniu 321 oraz ulozeniem pianki akustycznej na $cianach i suficie w
pomieszczeniu 304. Obejmuje prace zwigzane z dostawa materiatow, wykonaniem i
wykonczeniem robdt montazowych.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot przy
wykonaniu nastepujacych prac:

— Wykonanie wygluszenia $cian i sufitu pomieszczenia 304 za pomoca pianki akustycznej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 2.

Podloze — element budynku, na powierzchni ktorego wykonane beda roboty oktadzinowe z
ptytek.

Warstwa gruntujaca — powloka wzmacniajaca i uszczelniajaca podloze oraz zwickszajaca
przyczepno$¢ powtoki ochronne;.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i1 sktadowania
podano w ST Wymagania ogolne w punkcie 4.

Materiaty nalezy przechowywaé¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych
przez opadami atmosferycznymi.

Oktadziny $cian nalezy wykona¢ z ptytek. Klej 1 fugi wedtug wskazan producenta ptytek .

2.1. Rodzaje materialow:
— Pianka akustyczna — fala poliuretanowa
— Klej do mat i pianek wyciszajacych
— Plytki ceramiczne
— Zaprawy klejowe
— Zaprawa do fugowania
— Materialy do gruntowania

Pianka akustyczna — Plyty z pianki poliuretanowej o falowanej powierzchni. Akustyczne
wlasnosci pianki pozwalajg na skuteczng redukcje hatasu 1 dudnienia, skracajg tez czas poglosu.
Ptyty akustyczne o wymiarach 200x100cm oraz grubo$ci 40mm (podstawa 10mm, fala 30mm)
w kolorze szarym.

Zastosowanie:

«Swietnie ksztattuje przestrzen akustyczng np. w studio nagraniowym

*Bardzo dobrze skraca czas pogtosu

*Redukuje dudnienia i zbedne hatasy

*Stosowana do ttumienia skrzyn basowych



*Wykladanie skrzyn transportowych
*Wyréwnanie ci$nienia

2.2.Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— §rodki ochrony plytek i spoin,

— srodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

- masy silikonowe

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wtasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

UWAGA: Na etapie realizacji inwestycji przed zaméwieniem nalezy sporzadzic
zestawienie materialéw planowanych do zamoéwienia oraz zatwierdzi¢ z Inwestorem

3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzegtu podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 5

3.1 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét okladzinowych
Do wykonywania rob6t oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,
— laty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,
—  poziomnice,
— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania ogolne w punkcie 6.

4.1.Wymagania szczegélowe dotyczace transportu materialéw i wyrobow do robot
okladzinowych

Zatadunek i1 wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzgtem mechanicznym. Zaladunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach uktadanych
luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprz¢tu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiagniki, wozki.
Srodki transportu do przewozu materiatow i wyroboéw workowanych musza umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznig¢ciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Nalezy
chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w



opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano
inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatdéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywacé
si¢ po wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST Wymagania ogolne w punkcie 7

5.1.Warunki przystapienia do roboét
5.2.1.Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych,
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
5.2.2.Roboty oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C I
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.

5.4. Wykonanie okladzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

Przed przystapieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania
podtoza. W przypadku $cian z elementdw drobno wymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca si¢
zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni 1 krawegdzi poditoze powinno spelnia¢ nastepujace
wymagania:

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii proste;j,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wigkszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejacych utozonych
na podtozach pokrytych tynkiem z zaprawy cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4.

6. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Wymagania ogélne w punkcie 10

6.1. Szczegélowe zasady obmiaru
Powierzchnie oktadzin oblicza si¢ w metrach kwadratowych.

7. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 11.



8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST Wymagania ogdlne w
punkcie 12.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-EN 14411:2005 Piytki i plyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

9.2. Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118 z p6zn. zmianami).

9.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu 1 rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi
zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z2003r. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzn. zmianami).

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow zawartych w prawie polskim.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

POSADZKI (ST 05)



1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot naprawy posadzek w ramach remontu pomieszczen w budynku PSW im. Papieza Jana
Pawta II w Bialej Podlaskie;.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z pokryciem podtog przewidzianych
w projekcie budowy budynkéw. Obejmuje prace zwigzane z dostawa materiatdow, wykonaniem
1 wykonczeniem robot montazowych.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia
robot przy wykonaniu nast¢pujacych prac:

— naprawa wykladziny typu Tarkett - tj. doktadne zachowanie kolorystyki posadzki,

docinanie arkuszy, klejenie wyktadzin, spawanie arkuszy.

— Dostawa i montaz wykladziny dywanowej wraz z listwami przy$ciennymi
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi , technologia wykonania narzucong
przez producenta materiatdéw i oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami 1 Og6lng Specyfikacja Techniczna.

Podklad podlogowy — warstwa lub warstwy z materialow podktadowych, wykonane na
budowie bezposrednio na podtozu, zwigzane z nim lub nie zwigzane sitami przyczepnosci,
utozone na warstwach posrednich albo izolujacych w celu:

- uzyskania okre$lonego poziomu,

- utozenia posadzki.

Podloga — wykonczenie przegrody poziomej budynku, nadajace jej wymagane wlasciwosci
techniczno —uzytkowe i estetyczne; podtoga jest wykonana na podtozu — elemencie konstrukcji
nosnej budynku.

Posadzka — wierzchnia uzytkowa warstwa podtogi.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace wilasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i1 skladowania
podano w ST. Wymagania ogolne w punkcie 4.

2.1. Zaprawa samopoziomujgca

- mieszanka cementow z wypelniaczami mineralnymi i modyfikatorami
-temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

-wytrzymato$¢ na $ciskanie (wg PN-EN 13813): C30

-wytrzymatos$¢ na zginanie (wg PN-EN 13813): F7

-skurcz (wg PN-EN 13813): -0,8 mm/m

-§cieralno$¢ na tarczy Bohmego (wg PN-EN 13813): A22

-orientacyjne zuzycie na m2: ok. 1,6 kg/m2 (0,12 1 CC83)



2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode¢ odpowiadajgca
wymaganiom normy. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mut.

Wyktadziny podtogowe nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30 C, w warunkach zabezpieczajacych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odlegtosci od
urzadzen grzejnych i punktéw oswietleniowych zgodnie z obowigzujacymi przepisami
przeciwpozarowymi. Podtoze pod wyktadziny powinno by¢ réwne oraz pozbawione
jakichkolwiek wystajacych ostrych przedmiotéw czy krawedzi mogacych uszkodzic¢
wyktadzine. Wyktadziny arkuszowe zwini¢te w rulon powinny by¢ przechowywane w pozycji
pionowej. Sznur spawalniczy powinien by¢ skladowany w pomieszczeniach krytych, suchych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 C do +30 C, w warunkach uniemozliwiajacych
zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne. Klej nalezy
przechowywa¢ w opakowaniach w pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25 C.
Pojemniki powinny si¢ znajdowa¢ w odlegtosci, co najmniej 1m od urzadzen grzewczych. Czas
sktadowania 6 miesigcy od daty produkcji.

UWAGA: Na etapie realizacji inwestycji przed zamoéwieniem nalezy sporzadzié¢
zestawienie materialéw planowanych do zaméwienia oraz zatwierdzi¢ z Inwestorem

3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 5.

3.1. Sprzet

Do wykonania robot posadzkowych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,
— narzedzia lub przyrzady do czyszczenia podktadu z pytu 1 kurzu,

— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— poziomice,

— mieszadla koszykowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowywania
klejow,

—noze do cigcia wykladziny z ostrzem hakowym 1 trapezowym,

—liniat stalowy,

—zestaw cyrkli i1 rysikow,

—paca do nanoszenia kleju,

—ndz do $cinania spawow z blaszka dystansowa,

—frezarka reczna lub automatyczna,

—spawarka reczna lub automatyczna,

—walec dociskowy.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania ogolne w punkcie 6.



4.1. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyna na jakos¢ wykonywanych robdt i pozwolg unikngé uszkodzenia i odksztalcen
przewozonych materiatow. Zatadunek, transport i roztadunek materialéw nalezy prowadzié¢
zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkow
transportu, musi gwarantowac cigglo$¢ prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny by¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentoéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢
umieszczona etykieta podajagca co najmniej nastepujace dane: nazwe i adres producenta,
oznaczenie ( nazwe handlowa), wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu
dopuszczajacego do obrotu 1 powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.
Przy transporcie wykladziny w rulonach, zwrdci¢ szczegdlng uwage na utozenie i ilo§¢ warstw
tak, aby nie powstaty zalamania wyktadziny. Klej transportowa¢ w oryginalnych, zamknietych
pojemnikach. Sktadowa¢ w zamknigtych, suchych pomieszczeniach w temp powyzej 150C.

Materialy przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
Material winien by¢ transportowany i skladowany w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami lub pogorszeniem parametréw technicznych. Material winien by¢ sktadowany
wielowarstwowo w stosach, na paletach. Materialy winny by¢ przechowywane i sktadowane
zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w sposdb umozliwiajacy tatwa
i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby powinny by¢ transportowane i
przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta. Wyrob nalezy chroni¢ przed
zamarznig¢ciem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST Wymagania ogolne w punkcie 7

5.1. Prace przygotowawcze

Roboty mozna nalezy wykonywac po:
— Zakonczeniu robot tynkarskich, oktadzin z ptytek ceramicznych
— Zakonczeniu robot zwigzanych z wyréwnaniem posadzKi

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przy  podktadach cementowych zaleca si¢ stosowanie mas wygladzajacych
(samopoziomujacych) przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Wszelkie
oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otéwkami grafitowymi. Wyktadzing PCV nalezy
uktada¢ w pomieszczeniach, w ktdrych panuja nastgpujace warunki: temperatura otoczenia 17
— 25 C, temperatura podioza 15 — 22 C, wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%. Wszystkie
materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktorym
panuja warunki opisane powyzej. Wykladzing nalezy rozwing¢ w celu doktadnego
dopasowania do podtoza. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem
numerow fabrycznych (zachowujac etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili zakonczenia
instalacji). W celu uniknigcia r6znicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobraé
wyktadzing pochodzaca z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca si¢ rowniez ukladanie
wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.

5.3. Przygotowanie podloza
Wiasciwe przygotowanie podtoza jest niezwykle wazne 1 ma kolosalny wptyw na trwatos¢
instalowanej wykladziny oraz efekt estetyczny. Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe



PCV musi by¢: wytrzymale i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtog,
suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnos$¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM nie
moze przekraczac 2,5 %, bez rys i spgkan, wszystkie uszkodzenia musza by¢ naprawione przed
wykonaniem warstwy wygtadzajacej, gtadkie, na powierzchni nie moga wystepowac zadne
zgrubienia, a calo§¢ powinna by¢ wygladzona za pomoca masy wyrownawczej, rowne oraz
poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ Imm na odcinku 1
m i 2 mm na odcinku 2 m, czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i
innych zanieczyszczen. Dla zapewnienia w/w warunkow nalezy wykona¢ wylewki
samopoziomujace. Prace rozpoczynamy od wyznaczenia poziomdw na §cianach oraz w catym
polu wylewania.

Zapraw¢ wylewamy recznie, rownoleglymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewang masg¢ nalezy
wstepnie rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢ walcem siatkowym. Wylang powierzchni¢ chroni si¢
przed niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotno$¢). Uzytkowanie wylewki mozna
rozpoczaé¢ po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania wyktadzin winylowych
przystepujemy najwczesniej po uptywie 7 dni.

5.4. Projekt kolorystyczny posadzki.

Jezeli warunki podtoza i otoczenia umozliwiaja montaz wyktadziny, nalezy ustali¢ kompozycje
kolorystyczng zgodng z projektem dla pomieszczen.

5.4.1. Oszacowanie ilosci materialéw, docinanie arkuszy.

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie taczeniowe zgodnie
z opracowanym projektem kolorystycznym. Wykladzing doktadnie docia¢ do linii
wyznaczonych na podlozu. Montaz rozpocza¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od
wejscia.

5.5. Instalacja wykladzin elastycznych.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyja¢ temperaturg pomieszczenia (nie nizsza niz 180C).
Dopiero wtedy przycig¢ arkusze wykladziny. W miar¢ mozliwosci roztozy¢ na ptaskim
podlozu, by material pozbyl, si¢ naprezen i przyjal temperatur¢ pomieszczenia. Jest to
szczegoblnie istotne w przypadku dluzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia 1 zaginania
materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywac¢ nalezy tylko klejow
przeznaczonych do wyktadzin winylowych. Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy
pomocy sznura spawalniczego Tarkett. Przy uzyciu przymiaru i otdwka zaznacz linie na
wszystkich $cianach pomieszczenia na wysokos$ci ok. 10 cm. Przy pomocy drobno zgbkowane;
pacy natozy¢ warstwe kleju na Sciany do poziomu linii. Rozprowadzi¢ czg¢s¢ kleju na podloze.
Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystencji, przycig¢ wykladzing wedlug projektu.
Dhugos¢ arkuszy powinna przewyzsza¢ dlugos¢ pomieszczenia, oznaczy¢ srodek arkusza oraz
srodek podtoza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we wtasciwej pozycji. Punkty
przecigcia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie. Jezeli szeroko$¢
pomieszczenia przekracza szeroko$¢ wyktadziny (tzn., jezeli dla przykrycia podtoza potrzeba
wigcej niz jednego arkusza), zaznaczy¢ na podlozu lini¢ rownolegla do $ciany wzdluznej w
odlegtosci 12 cm od miejsca, gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢ srodek
pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich $rodek prostopadtymi
osiami. Punkty przecigcia osi na podtozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie. Zwing¢
arkusze z potowy dlugo$ci pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na podtozu paca z¢bata. Nalezy
stosowa¢ si¢ do zalecen producenta kleju. Przy pomocy rolki naroznikowej docisnaé
wyktadzine tak, aby przylegata $ciSle do linii zetknigcia $ciany z podtoga. W naroznikach
wewnetrznych nalezy przecig¢ falde materiatu rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad
podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatlu zachodzi potrzeba jego podgrzania
(uplastycznienia), podgrza¢ takze przestrzen pomiedzy Sciang a materiatem. Dzigki temu
wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem $ciany. Docisnaé starannie wyktadzing



rolka naroznikowa. Potaczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze Scian, pod
katem ok. 450 . W naroznikach zewnegtrznych wykladzing nalezy odgia¢ 1 naciac,
rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Nastepnie nalezy wykona¢ cigcie po
przekatnej. Powstala luka musi zosta¢ uzupehiona trojkatem wycietym z wyktadziny. Aby
utatwic¢ przyklejanie trojkata, wykona¢ ztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomocg noza
okraglego.

Glegbokos¢ ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubos$ci arkusza. Teraz zagia¢ trojkat i
docisng¢ go do naroznika. Jezeli trojkat bedzie zachodzil na cz¢$¢ §cienng wyktadziny, przyciaé
nadmiar materiatu tak, aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaty a zachodzacy materiat
Scisle przylegat. Frezowanie 1 spawanie polaczen nalezy wykona¢ po doktadnym wyschni¢ciu
kleju. W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki termiczne;.
Koncéwka do zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podiog
winylowych, koncowka reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdtuz $cian i podlog.
Wszystkie zgrzewy musza ostygna¢ przed odcigciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij
w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca si¢ dwuetapowa obrobke zgrzewu: wstepng i
wygtadzajacg. Do frezowania wszystkich zlacz stosuje si¢ frezarka reczng z ostrzem ze stopu
twardego. Duze powierzchnie frezowac przy pomocy frezarki elektrycznej. N6z do odcinania
nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapow pracy. Po jednej stronie noza znajduje si¢
ostrze do obrobki wstepnej, a po drugiej ostrze do wygladzania.

5.5.1. Uwagi i zalecenia koncowe.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu: nalezy ulozy¢ wyktadzing Scisle wedtug instrukcji,
uzywac tylko klejéw do podidg winylowych polecanych przez producenta wyktadzin, dokona¢
przegladu podiogi po potozeniu wykladziny, w przypadku montazu wyktadziny na ztaczach
dylatacyjnych nalezy stosowac specjalne listwy kompensacyjne, nie nalezy przesuwac ciezkich
przedmiotow np. mebli bezposrednio po wyktadzinie - powierzchni¢ wykladziny nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.6. Laczenie wykladziny.

Sasiadujace ze soba pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznurow
spawalniczych. Spawanie stykow mozna rozpoczaé¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia
wyktadziny. Zbyt wczesne przystapienie do taczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania si¢
wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany
klej. Przed wykonaniem taczenia sznurami spawalniczymi, miejsca faczen nalezy sfrezowac
recznie lub specjalng maszyng frezujaca, nie glebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas
cigcia, frezowania nalezy zachowac szczego6lng ostroznos$¢, majac na uwadze miedziana siatke
przewodzaca, ktéra moze ulec uszkodzeniu. Nastgpnie uzywajac zgrzewarki elektrycznej
nalezy ,,zespawac” brzegi za pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcina¢
po ostygnieciu. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwoch etapach: - wstepne $cinanie
spawu, ktore nalezy wykona¢ specjalnym nozem z nalozong prowadnica lub za pomoca
specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat §ciety ok. 1 mm
nad powierzchnia wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw jest jeszcze
ciepty, - wlasciwe §cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwagg,
aby nie uszkodzi¢ brzegéw wyktadziny - §cinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.

6. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 10.



6.1. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg jest m2 dla poszczegdlnych obiektow objetych niniejsza szczegdtowsq
specyfikacja techniczng w zakresie pokrywania podtog.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 11.

7.1. Odbior robot
Protokot odbioru gotowych posadzek powinien zawieraé:
— wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania posadzek z zamowieniem,
8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy podano w ST Wymagania ogdélne w punkcie 12.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13318:2002 Podktady podlogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Wtasciwosci i
wymagania

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow zawartych w prawie polskim.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ROBOTY MALARSKIE (ST 06)



1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich w ramach remontu pomieszczen w budynku PSW im. Papieza Jana Pawta I1
w Biatej Podlaskie;j.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie wszystkich robot malarskich przewidzianych w projekcie budowy
budynkéw. Obejmuje prace zwigzane z dostawa materiatow, wykonaniem i wykonczeniem
robot malarskich.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot przy
wykonaniu nastepujacych prac:

— przygotowanie podtoza

— gruntowanie podtoza

— skasowanie wykwitow ( zaciekow)

— malowanie $cian i sufitow farbami emulsyjnymi
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewngtrznego obiektow budowlanych nie
narazonych na agresje¢ chemiczng i obejmuje wykonanie nast¢pujacych czynnosci:
— przygotowanie podtoza
— gruntowanie podtoza
— wykonanie powtok malarskich.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robdt malarskich, wymagan 1 sposobow oceny podtozy, wymagan
dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych powierzchni obiektow oraz ich
odbiorow.
1.5. Okreslenia podstawowe
Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygladzona (np. szpachlowka) powierzchnia
na ktorej bedzie wykonywana powtoka malarska.
Powloka malarska — stwardniala warstwa farby nalozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujaca o wtasciwosciach uzytkowych 1 walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba — ptynna lub polptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu — barwnika i r6znych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
Wymagania ogdlne w punkcie 4

Wszystkie materialty do wykonania rob6t malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1. Rodzaje materialow

Farba emulsyjna kolorystyka wg ustalen z zamawiajagcym

- zmywalna, odporna na szorowanie

- gestos$¢ ok. 1,29 g/cm3

- odpornos¢ na szorowanie wg normy PN-C 81914:2002 — Rodzaj 1
- odpornos¢ na szorowanie wg normy PN-EN 81914:2002 — Klasa 1



2.2. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrob6éw do robét malarskich
Materialy i wyroby do robot malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem 1 charakterystyka podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej),

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (pelna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spelniajg wymagania wynikajagce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robot malarskich powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na
opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

2.3. Warunki przechowywania materialéw i wyrobow do robét malarskich

Materialy i wyroby do robo6t malarskich powinny byé przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj.
norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow 1 wyrobow opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarzni¢ciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wodg nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i1 czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywacé
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wcze$niej
przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

UWAGA: Na etapie realizacji inwestycji przed zamowieniem nalezy sporzadzic¢
zestawienie materialéw planowanych do zaméwienia oraz zatwierdzi¢ z Inwestorem

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 5.

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich
Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wtlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— pedzle 1 walki,
— mieszadla napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikow farb,
— drabiny .

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania ogolne w punkcie 6.

4.1. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen

1 srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob
wykluczajacy ich zawilgocenie 1 uszkodzenie opakowan, a w okresie zimowym zabezpieczy¢



przed zamrozeniem. W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie ich na
paletach 1 uzycie do zaladunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST Wymagania ogélne w punkcie 7.

5.1. Warunki przystapienia do robét malarskich
Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po calkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie
a takze kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitOw mozna wykonywac po:
— catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych,
— catkowitym uszczelnieniu i wstawieniu parapetow wewngtrznych.
Drugie malowanie mozna wykonywac¢ po:
— ulozeniu posadzek
5.2. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie
Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w szczegdtowej
specyfikacji technicznej dla robot tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢
usuni¢te przez wypetnienie odpowiedniag zaprawa 1 zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu,
wykwitow solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3. Warunki prowadzenia robé6t malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,
— W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych ).
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknig¢tych nalezy zapewnié
odpowiednia wentylacje.
Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ 1 osloni¢ przez zabrudzeniem farbami.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.
5.4. Wymagania dotyczace powlok malarskich
— rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,
— nie $cierac si¢ 1 nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniana,
— w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz zleceniem
Inwestora,
— by¢ odporne na zmywanie woda

6. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 10.

6.1. Szczegélowe zasady obmiaru robdot malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedlug

rzeczywistych wymiardw. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otwordw i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.



7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 11.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Wymagania ogolne

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST Wymagania ogdlne w
punkcie 12.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacia¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

9.2. Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 sr. Nr 204, poz.
2087 z p6zn. zmianami).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z
poézn. zmianami).

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow zawartych w prawie polskim.



